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1. O spolec¢nosti

GF Machinery je firma zabyvajici se vyzkumem, vyvojem, konstrukei a vyrobou textilnich
stroji a upravarenskych linek, véetné specialnich stroji a zafizeni dle zadéni zakaznika ma-
nipulace s materidlem, opravami stroji a zafizeni, modernizaci stavajicich linek a zafizeni se
zaméfenim na zpracovani sklenénych vldken a tkanin.

Spolecnost byla zalozena v roce 2003 a jeji zakladatelé navazuji na strojirenské tradice a
zkuSenosti, které ziskali ve spole¢nosti Elitex Brno (soucast textilniho koncernu Elitex). Mezi
zakazniky této spolecnosti patii jak tuzemské, tak i zahrani¢ni firmy.

1.1 Nabizené produkty a sluzby

Spolecnost dodava stroje a zafizeni predevsim na zakladé prani a pozadavku zakaznika, ale
provadi i svij vlastni vyvoj a vyzkum na poli specidlnich stroji na zpracovani technickych
vlaken.

Mezi hlavni oblasti dodavanych stroji patii:

e stroje a linky pro zpracovani technickych vlaken

- flexografické potiskovaci linky

- rovingové linky

- civecnice

- susarny kokont

- automatické manipulace s materialem
- linky na sekani sklenéného vlakna

- primé sekani

- apretacni linky

- Tezaci a previjeci linky

- Tezacky elektroizola¢nich materiala
e stroje a linky pro automobilovy primysl

- linky na sekani sklenéného vlakna pro stiechy aut
- linky na nanéaSeni lepidla pro folie metodou hot melt

- linky na lisovani dilcti
e hlintkovy konstrukéni systém

- dopravnikové systémy



- ochranné oploceni
- pracovni stoly

- regaly
e specidlni stroje a zafizeni

- elektrické lisy v rozsahu lisovaci sily 10-100 kN

Obrézek 1.1: Previjeci a délici linka

Obrazek 1.2: Elektricky lis

1.2 Struktura spolec¢nosti

GF Machinery je malé spole¢nost ¢itajici priblizné 15 zaméstnanci. Firma ma dva jednatele,
ktefi zastavaji funkce obchodniho feditele a technického feditele. Firma nemé jasné stanovenou
strukturu, ale dalo by se Tict, Ze se v ni nachazeji oddéleni finan¢ni, konstrukce, automatizace a
dilna. V kazdém oddéleni se nachézi cca 1-3 zaméstnanci, ktefi spolu tizce spolupracuji a podileji
se na findlnim produktu od poc¢ate¢niho navrhu stroje/linky, po jeji montaZ a zprovoznéni u
zékaznika.



2. MEé piisobeni ve spole¢nosti

K této spole¢nosti jsem se dostal viceméné nahodou. Jeden z mych kamaradu (stara se této
firmé o servery) mi nabidl pfivydélani si formou montéaze tenzometrickych vah. Pi préci se se
mnou dal do Teci jeden z majitelt firmy a kdyz zjistil, Ze studuji na Vysokém uceni technickém
Fakultu strojnfho inzenyrstvi, nabidl mi dalsi spolupraci.

2.1 Moje pozice

Ze zacatku mého pusobeni v této spolecnosti jsem pracoval jako pomocna sila na dilné pii
montazi stroji. Jelikoz se ve vétsiné piipadi jednalo o prototypy, bylo potifeba ladit chyby v
konstrukei, popt. nepresnosti pti vyrobé dilcti. K dispozici pro tyto tipravy jsme méli stojanové
vrtacky, zamecnickou frézku, soustruh, pilu a vS§emozné ru¢ni naradi. Diky témto Gpravam jsem
ziskal manudlni zrucénost pii zpracovani kovi.

Postupem ¢asu jsem dostal i ke zprovoziovani stroju a linek pfimo u zédkaznika. Diky tomuto
jsem se dostal do riznych firem a potkal jsem se s riznymi technologiemi. Mezi nejzajimavéjsi
podniky, do kterych jsem se dostal, povazuji firmu Johns Manville. Tato firma se zabyva vy-
robou sklenénych vldken ve formé rovingu a sekaného vlakna, které jsou déle zpracovavany v
dalsim pramyslu.
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Obrazek 2.1: Sekdni skelného vldkna



Dalsim mym milnikem v této spolecnosti se stalo samotné navrhovani a konstrukce stroji,
tedy prace s 3D softwarem Solidworks. Na zékladé zadani od zakazniki a po projednani se
starsimi konstruktéry jsem provadél navrhy stroji a linek. Nejprve bylo potieba vytvorit hruby
nacrt samotného stroje a po schvéleni zékaznikem jsme se mohli pustit do rozkreslovani jednot-
livych detaili stroje,. popt celé vyrobni linky. Po zkompletovani celého konstrukéniho feseni a
pripadnych tprav jsme spolu s dalsimi konstruktéry vytvorili vykresovou dokumentaci a zadali
jednotlivé dilce do vyroby. Pro vyrobu téchto dilct jsme vyuzivali externi firmy. Dale jesté bylo
potieba nakoupit normalizované ¢asti a spojovaci material dle prislusnych kusovniki. Pti tvorbé
konstrukce bylo potfeba tizce spolupracovat s kolegy, ktefi se zabyvali zprovoznénim stroje, tedy
automatizaci a na zakladeé jejich pozadavki konstrukce upravit uz pii navrhu. Jakmile byly ho-
tové jednotlivé dilce, sestavili jsme stroj, abychom upravili piipadné konstrukéni nedostatky.
Po sestaveni stroje se provedlo jeho spusténi a odzkouSeni, zda-li vSe pracuje jak ma. Po do-
konceni téchto operaci jsme stroj rozlozili, odeslali zakaznikovi a prijeli na misto ho sestavit. V
pripadech navrhii konstrukce celé linky jsem obstaravali i ipravu okoli této linky, napt. oploceni
a ruzné bezpecnostni prvky.

2.2 Projekty, na kterych jsem se podilel

Béhem mého tiiletého ptsobeni jsem se dostal k celé fadé projektu, na kterych jsem, byt
u nékterych jenom montazi, spolupracoval. Hlavni specialita této firmy byla vyroba offline
chopperii skelnych vlaken. Zaklad tohoto stroje byl vzdy stejny, akordt bylo tieba upravit
nékteré vnéjsi parametry dle prani zakaznika. Dalsi zajimavy projekt byla vyroba linky pro
lisovani hrideld do elektromotori, kde jsem pro potiebu této linky vyvinuli vlastni elektrické lisy
o riznych lisovacich silach. Jako hlavni prostifedek pro lisovani byly pouzity kulickové srouby
a planetové Srouby. Jak jsem psal dfive, firma dodévéa stroje i pro automobilovy prumysl.
Jako jeden z vétsich projektd bych uvedl linku na predipravu tepelného tésnéni stfech do
automobilti, ktera kombinovala sekani vlakna a nanéSeni nasekaného vlakna na desky, které se
nasledné lisovaly do potifebného tvaru auta. Dalsi linka, kterou jsem dodavali do automobilového
pramyslu, obstaravala nanaseni lepidla na tkaninu pouzivajici se pro potah palubni desky.

Mezi nejzajimavéjsi projekty bych zaradil vyvoj navijectho stroje pro skelna vldkna, kde
jsme se snazili nahradit vackovy mechanismus soustavou excentrickych prevodii, kterd by nam
zajistila nahradu linedrniho pohybu navijeni.

Obrazek 2.2: Linka pro nandseni lepidla



3. Zhodnoceni

[ kdyz jsem v této firmé ztstal pouhé tii roky, odnesl jsem si spoustu praktickych poznatkii
ohledné navrhi a stavby stroji. Mohl jsem si osahat zakladni operace obrabéni kovi a diky
malé velikosti firmy jsem byl nucen vymyslet a realizovat rtizné problémy vzniklé béhem stavby
stroje. Déle jsem si zdokonalil své schopnosti pfi vytvareni 3D modeli v software SolidWorks
a ujasnil nékteré nalezitosti pii tvorbé vykresové dokumentace.



